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Часто возникает необходимость уборки мелкого мусора с территории школы или около жилья. В основном это мелкие бумажные или пластиковые обёртки от конфет, шоколадок и т.д. Разбросаны они по поверхности земли и приходится наклоняться за каждой бумажкой, что, по-моему, весьма не эффективно… Предлагаемое устройство поможет сэкономить время и силы.
Материал стержня – дерево. А рычажок, из куска алюминиевой полоски. Винт диаметром 3 мм, длиной 36 мм.  Две гайки к нему. Гвоздь длиной 60 мм. Сталистая проволока диаметром 2,5 мм.

  Инструменты – Рубанок, острый нож с коротким лезвием, ручная пила, ручная дрель, сверло м4, м3, шкурка, металлическая линейка, круглогубцы, зубило.

Всё это у меня имеется дома. На изготовление уйдёт очень мало материалов и денежных средств. Для изготовления модели нужна разработка технологии процесса. 
ВЫБОР И АНАЛИЗ КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЯ

Иногда для сбора мусора применяют палку с вбитым в торец острым гвоздём, которым насаживают мусор и таким образом переносят в мешок или пакет. Неудобство такой конструкции в том, что мусор с острия приходится снимать рукой. Предлагаю устройство, которое избавлено от такого недостатка. Здесь так же есть палка (использован тонкий, деревянный  черенок) и остриё, но оно, с помощью небольшого рычага втягивается внутрь, сбрасывая нанизанный мусор в приготовленный для этого мешок. 


Рис. 1. Устройство по сбору мусора
РАЗРАБОТКА ЭСКИЗОВ ДЕТАЛЕЙ  ИЗДЕЛИЯ


Главные детали устройства для сбора мусора – это стержень, заострённая проволока и перекладина. Стержень делается из стандартного, покупного, тонкого, деревянного черенка. Перекладина из алюминиевой полоски.
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Рис. 2. Стойка
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Рис. 3. Заготовка для перекладины
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Рис. 4. Заострённая проволока
ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЕ СТОЙКИ
1. Берём деревянный черенок, диаметром 23 мм, слегка скругляем оба торца. Зачищаем всё шкуркой. 

2. Рубанком, один торец стачиваем с двух сторон, как видно на чертеже.

3. В центре этого торца, высверливаем сквозное отверстие диаметром  4 мм.

4. Через центр другого торца, под углом в 20-25 градусов к оси черенка, высверливаем отверстие диаметром 4 мм.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПЕРЕКЛАДИНЫ 

5. Взять алюминиевую полоску с размерами 

6. Высверливаем четыре сквозных отверстия диаметром 4 мм. 

7. Убираем напильником заусенцы.

8. Размечаем полоску под сгибы, как показано на рис. 3
9. Скругляем торцы.
10.  Сгибаем, как показано на рис. 5
11.  При контакте с пальцами рук алюминий оставляет на них тёмный налё, в виду чего сгиб перекладины обматываем изолентой.


Рис. 5. Перекладина 
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЗАОСТРЁННОЙ ПРОВОЛОКИ
12. Берём сталистую проволоку диаметром 2,5 мм. Затачиваем один конец на длину острия 10 мм.
13.  Другой торец необходимо будет сгибать, а для этого его нужно “отпустить”, то есть сделать гибким. Для этого нужно нагреть его в пламени газовой плиты до малинового цвета на длину 60 мм. И дать ему остыть.  Скруглить напильником.
14.  Теперь нужно зажать этот торец в тиски на длину 4 мм и согнуть под прямым углом. Это делается  для фиксации проволоки на перекладине.
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ФИКСАТОРА

15.  Берём гвоздь длинной 60 мм. 

16.  Отрубаем шляпку зубилом.

17.  Сгибаем в кольцо круглогубцами.
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Рис. 6. Фиксатор 
СБОРКА ИЗДЕЛИЯ
18.  Проволоку пропускаем через отверстия перекладины и сгибаем под прямым углом. 

19.  Упираем проволоку остриём в дерево и делаем прогиб проволоки.

20.  Вбиваем фиксатор в место указанное на рис. 1.

21.  Пропускаем проволоку через кольцо фиксатора и отверстие в другом торце стойки.

22.  Перекладину закрепляем на стойке с помощью винта длиной 36 мм и диаметром 3 мм и с помощью двух гаек закрепляем перекладину на стержне, как показано на рис. 1. Закреплять нужно таким образом, что бы перекладина свободно передвигалась.
23.  Устройство для сбора мусора - готово. 
ПОРЯДОК РАБОТЫ С УСТРОЙСВОМ


Нужно взять в руку торец стержня, на котором находится перекладина и большим пальцем передвинуть её в нижнее положение. Тем самым, выдвинув остриё проволоки. Теперь, удерживая перекладину, нанизываем на остриё мусор (бумагу, полиэтиленовые пакеты и пластиковые бутылки). Переносим торец с нанизанным мусором в мешок и большим пальцем передвигаем перекладину в верхнее положение. Мусор ссыпается в мешок.  Надо отметить, что работать с устройством НЕЛЬЗЯ на асфальте и других твёрдых покрытиях. 
РАСЧЁТ СТОИМОСТИ МАТЕРИАЛОВ

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ

Для изготовления устройства по сбору мусора потребовались:

Деревянный черенок длиной 1200 мм, стоимостью 10 рублей, использовано 860 мм. Стоимость – 1200/860=1,4; 10/1,4=7 рублей 14 копеек. Черенок был куплен мною в магазине хозтоваров.
Полоска алюминия стоимостью 1 рубль. 

Сталистая проволока стоимостью 3 рубля.

Винт и две гайки – 2 рубля.

Отрезок изоленты 10 копеек.

Гвоздь – 20 копеек.


ИТОГО: 13 рублей 44 копейки.
РЕКЛАМНЫЙ ПРОСПЕКТ

ООО “Alex” предлагает новинку! 

Впервые, у нас представлено новое изделие для уборки мусора на территории прилегающей к зданиям..  За очень не большую сумму вы получаете простое, надёжное, долговечное, не требующее ухода устройство. Теперь вам не нужно наклоняться за каждой бумажной обёрткой и брать её в руки! Цена этого устройства ничтожна по сравнению с её эффективностью! 
Мы ждём вас в магазинах “ALEXANС”!
ЗАКЛЮЧЕНИЕ

При изготовлении устройства по сбору мусора были получены навыки работы с металлом (сверление, стачивание, сгибание, “отпуск”, заточка), с деревом (сверление, обработка шкуркой, работа рубанком). 

В ходе оформления документации к творческому проекту совершенствовался навык  по работе на персональном компьютере.
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